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Techniki konstrukcyjne,
montazowe

i sktadania

CEL MODUtU

Modut ten dotyczy wiedzy na temat projektowania konstrukcyjnego mebli. Taki projekt mebli
musi  byc¢ skorelowany z forma mebli oraz mozliwosciami produkcyjnymi kazdego
przedsiebiorstwa. Przedmiot opisu konstrukcji mebli zwigzany jest z technikami montazu i
sktadania oraz akcesoriami meblowymi.
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PROFILE ESCO

7522 Stolarze meblowi i pokrewni

7534 Tapicerzy i pokrewni

8172 Operatorzy maszyn i urzagdzen do obrobki drewna

1321s Kierownicy w przemysle przetwdrczym

8219s Monterzy mebli

9329 Robotnicy przy pracach prostych w przemysle gdzie indziej niesklasyfikowani
8153 Operatorzy maszyn do szycia

AN Co-funded by the
Pl Erasmus+ Programme
ool of the European Union




MODUt 3

TECHNIKI KONSTRUKCYJINE, MONTAZOWE | SKLADANIA

Rozdziat 3.1
Typy konstrukcji i czesci mebli

ZAWARTOSC EDUKACYINA ZAWARTOSC
2% = \E:s : 5 _
|“= z C > — Typy konstrukcji mebli 5
. L - Czesci meblowe 6
Podrecznik Dodatkow  Dodatkow  Cwiczenia i
i a literatura e linki ary
TEST CZAS TRWANIA ECVET
9z | 1
=4 0.04
°
Quiz
(na koncu kazdego GODZINA Punktow /
modutu) 0.2 na caty modut

S Co-funded by the
WV Crasmus+ Programme
kol of the European Union




MODUL 3

TECHNIKI KONSTRUKCYINE, MONTAZOWE | SKLADANIA

Rozdziat 3.1 Typy konstrukcji i czesci mebli

Meble definiuje sie jako przybory lub przedmioty uzyteczne do przechowywania, wykonywania
roznych funkcji, w tym siedzenia lub odpoczynku. Istniejg rozne klasyfikacje mebli.

Wedtug funkgji:

- Meble skrzyniowe: do przechowywania produktow. Szafki, szafy, kredensy.
- Mate meble: wozki serwisowe i szafki nocne.

- Meble wypoczynkowe: t6zka i podnoszone podstawy.

- Meble do siedzenia: fawki, taborety, fotele, sofy i krzesta.

Wedtug konstrukcii:

- Meble skrzyniowe: komody, szafki, biurka, stoty.
- Potki: meble otwierane od przodu.
- Stoty: meble utworzone z poziomej deski wspartej na ramie.

Typy konstrukcji mebli

W zaleznosci od rozmieszczenia réznych czesci i trybu tgczenia rozréznia sie:

e Konstrukcja deskowa (1).
Czesci mebli wykonujemy z ptyt klejonych lub nieklejonych, eksponujac stoje lica drewna
i starajac sie uzyska¢ ten sam kolor i fakture dla wiekszej estetyki. Najbardziej
odpowiednie pofaczenia wykonuje sie za pomoca zebow, rowkow i jezykow, wczepow i
CZOPOW.

¢ Konstrukcja ramowa (2).
Ramy i panele sg uzywane do ptaskich czesci mebli. Ramy na ogdt sg wykonane ze stopy
lub desek srodkowych, aby miec¢ dobrg wytrzymatosc. Panele moga by¢ wykonane z
litego drewna, sklejki lub ptyty widrowej i nigdy nie wolno ich klei¢. Kawatki ramy musza
wspierac potke i utrzymywac ja na ptasko, dzieki czemu wykonuje sie w nich rowek lub
wpust. taczone sg za pomoca wpustow, kotkdw lub ditutowania.

e Konstrukcja podtoza (3).
Podstawa nozek sg nogi, ktdre stanowia podpore, ktdra przenosi ciezar mebli i bokow.
Dna, boki i drzwi moga byc¢ wykonane jako ramy lub z desek. Nogi sa taczone z bokami
za pomoca kotkow i jezyczkow, a spody sa taczone z bokami, a nogi za pomoca kotkow
lub kleju. Rogi spodu dopasowane sg do rozmiaru i ksztattu nég.

¢ Konstrukcja ptytowa (4).
Jak sama nazwa wskazuje, uzywane sg czesci wykonane ze sklejki lub fornirowanych ptyt
widrowych. Pofaczenie bokdw i dna moze by¢ wykonane na skos (kotki lub listwy), na styk
lub z wyjmowanym okuciem. Meble zbudowane z desek moga by¢ wyposazone w cokot
lub rame nég. Boki mozna wysunac do podtoza, aby petni¢ funkcje elementéow nosnych.
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Czesci mebili

Korpus

Korpus
[ ]

Podsta
Podsta

jest czescig mebla, ktéra zapewnia jego funkcjonalnosc. Korpus jest skonstruowany z:
Bokdw (5). Panele, ktdre petnia role Sciany i uzupetniaja meble po bokach.

Pokrywa lub géra (6) i podtoga lub spdd (7). Odpowiednio gdrna i dolna sciana mebla. W
zaleznosci od wewnetrznego podziatu mebli mozemy znalez¢ panele srodkowe oraz
elementy ptaskie posrednie takie jak regaty czy pétki (8) (state lub ruchome). Meble moga
miec¢ blat miedzy bokami (9) lub nad bokami (10).

Sciana tylna (11). Panel, ktéry dopetnia mebel od tytu, zapobiega przedostawaniu sie kurzu
i pomaga zachowac kwadratowy ksztatt. Jest produkowany ze sklejki, ptyty widrowej lub
drewnianych ptyt pilsniowych.

Przéd (12). Przednia czes¢ mebla, ktéra jest widoczna i z ktdra uzytkownicy wchodza w
interakcje. Moze by¢ otwierana lub zamykana, aby zabezpieczy¢ zawartos¢ przed
dostaniem sie kurzu lub Swiatta, a takze przed kradzieza. Szuflady i drzwi moga
wychodzi¢ na zaktadke (13) (na zewnatrz blatu i cokotu) lub na sSwiatto (14)
(wypoziomowane do blatu i cokotu). Istniejg rézne rodzaje frontow:

o Drzwi wahadtowe (15). Te, ktére wymagaja miejsca do skrecania. Mozna je
schowad, jesli s3 umieszczone miedzy bokami, z klapka, jesli sa przymocowane z
boku za klapa, lub na wsporniku, jesli spoczywaja po bokach.

o Drzwi przesuwne. Poruszajg sie poziomo w korpusie mebla i nie wymagaja
przestrzeni do obracania. Wykonane sg z drewna kompozytowego lub szkia.
Moga by¢ podparte (16) lub wiszgce (17).

o Okiennice meblowe. Tworza je waskie drewniane listwy lub specjalne profile z
tworzywa sztucznego lub metalu i zamek. Pierwsza listwa taczy sie z zamkiem.
Istnieja zaluzje otwierane pionowo (18) i poziomo (19).

o Szuflady (20). S to elementy do przechowywania przedmiotow, ktére mozna
schowac za drzwiami lub wyeksponowag, aby uwydatni¢ front mebla. Podobnie
jak meble, s3 podzielone na rézne czesci:

*  Front (21). Moze to by¢ lite drewno, sklejka lub ptyta wiérowa. Istnieja
cztery pozycje w odniesieniu do ramy mebla: wypoziomowana, wsunieta
w rame, wystajaca, gdy zachodzi na siebie lekka, i natozona, gdy wystepuje
znaczace naktadanie sie.

»  Boki (22). Zazwyczaj sa prowadzone i wykonane z litego drewna, ale takze
z pustych profili z tworzywa sztucznego, sklejki pokrytej tworzywem
sztucznym, forniru lub ptyt prasowanych.

= Panel tylny (23). To jest kawatek, ktory zamyka sie lub konczy z tytu.

= Spdéd (24). Ten element podtrzymuje ciezar przedmiotdw i utrzymuje
szuflade kwadratowa. Zwykle jest wykonany ze sklejki z wyktadzing,
widkna drzewnego lub widkna laminowanego z tworzywem sztucznym.

wa
wa to czes¢ podtrzymujaca meble. Moze sie sktadac z:

Nogi (25) i poprzeczki (26): nogi dziataja jako punkt podparcia z powierzchnia podtogi,
podczas gdy poprzeczki sg odpowiedzialne za potaczenie nog ze sobg, aby lepiej roztozyc
ciezar mebla i zwiekszyc stabilnosc.

Cokoty (27): s3 to sciany z trzema lub czterema bokami, ktore tgcza boki, a czasem spdd
mebli, z podtoga.
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Stowo kluczowe

TYPY KONSTRUKCIJI MEBLI

Opis

Rysunek

M
Konstrukcja
deskowa

Styl, w ktorym elementy mebli
wykonane sa z desek klejonych lub
nieklejonych, pokazujacy stoje
drewna.

(2)
Konstrukcja
ramowa

Styl, w ktérym ramy i panele sa
uzywane do ptaskich czesci mebli.
Rama dziata jak szkielet i utrzymuje
panel ptasko, ktory funkcjonuje jako
Sciana.

(3)
Konstrukcja
stojakowa

Styl oparty na zastosowaniu nég jako
podparcia, ktdre utrzymuyja ciezar
mebli
i bokow.

(4)

Konstrukcja
ptytowa

Stowo kluczowe

Styl konstrukgji rézni sie od
deskowania, poniewaz czesci
wykonane s3a z ptyt sklejkowych lub
fornirowanych ptyt widérowych. Nogi
nie podpieraja bokow.

CZESCI MEBLOWE
Opis

g
4
=
=

Rysunek

Panele, ktdre petnia role scian,

(5) Boki . < .
wyznaczajac boczne czesci mebli.
(6) Wierzch Gdrna czes¢ mebla.
(7) Spoéd Dolna czes¢ mebla.
(mt)s/ﬁ::na Tylna czes¢ mebla.
Sciana frontowa mebla,
(12) Front 7 ktorej wykonana jest interakcja.
Sciana lub $ciany taczace boki, a
(27) Cokot czasem spod, z podtoga. Ma taka
sama funkcje jak nogi.
Panele centralne lub panele
posrednie, ktore dzielg wnetrze
korpusu mebla na rézne
przestrzenie, aby oddzieli¢
(8) Potki przedmioty do przechowywania

i dziatac jako podpora. Ich grubosc¢
zalezy od obcigzenia, ktére ma byc¢
podporg

i tworzyc¢ szczeliny miedzy nimi.

ToP
REAR PANEL

SIDE
SIDE —

SHELF

FRONT PLINTH
BOTTOM/BASE/PLINTH

INDEPENDENT PLINTH g

BASE \-
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(25, 26) Nogi i
poprzeczki

Punkt podparcia, ktéry przenosi ciezar
Nna podtoge, rozktada site i zwieksza
stabilnosc.

(9) Géra miedzy
bokami

Model konstrukcyjny z blatem
umieszczonym pomiedzy bokami. Do
ukrycia bocznych krawedzi mozna
uzyc¢ ostony.

(10) Gory na

Model konstrukcyjny, w ktorym blat
jest umieszczony nad krawedziami

(17) Wiszace
drzwi przesuwne

pomoca okuc¢ przesuwnych lub
rolkowych, ktére poruszaja sie po
szynach prowadzacych
przymocowanych do sufitu.

bokach bokow.
Drzwi wymagajgce przestrzeni
(15) Drzwi obrotowej, ktdre wychylaja sie na
wahadtowe zawiasach. Zdjecie przedstawia
wahadfowe drzwi po lewej stronie.
Szerokos¢ musi by¢ wieksza niz
(16) wysokosé, aby uniknac przechylenia
Wspomagane podczas ruchu. Drzwi sg prowadzone ) =57 .
drzwi przesuwne | przez dolna krawedz z przesuwanymi (L W O %
okuciami. L0, =
. V‘Lﬁ;‘::w'"-
Podwieszany za gérna krawedz za s Ol
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(18) Zaluzja
otwierana
pionowo

Moze sie otwierac lub opuszczac.
Powierzchnia rolety jest przesuwana
wzdtuz frontu mebla
za pomoca profilu prowadzacego. Dolna
czesc rolety posiada listwe, ktora styka
siezdnem
i moze zawiera¢ zamek.

(19) Zaluzja

W celu otwarcia jest popychany na boki.

24) Szuflady

same stanowic¢ front mebla. Sa
podzielone na rézne czesci, podobnie jak
meble: przéd, bok, tyt i dot.

DOBLE FRENTE —

TIRADOR —

FRENTE !

otwierana Powierzchnia rolety zakrywa przestrzen I
poziomo od bokdw do sciany tylnej.
Sa to mate pojemniki magazynowe — £ TS roeo
umieszczone wewnatrz mebli. Moga byc¢
(20, 21, 22, 23, zastoniete drzwiami frontowymi lub

" LATERAL

(13,14)
Nakfadaneii
zamkniete

Rysunek 1. Naktadane: na zewnatrz
wierzchu i cokotu.

Rysunek 2. Zamkniete: umieszczone
pomiedzy gora i cokotem.
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Rozdziat 3.2
Technologia produkcji czesci
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Rozdziat 3.2 Technologia produkcji czesci
Technologia produkcji czesci

Meble to system kompozytowy, sktadajgcy sie z roznych komponentow lub czesci. Wszystkie
czesci sa produkowane w procesie tancuchowym kolejnych zoptymalizowanych operacji,
skfadajacych sie z réznych faz:

1. Obrébka drewna (28). Jest niezbedna do spetnienia minimalnych wymagan,
dotyczacych trwatosci na czynniki biotyczne i abiotyczne, na ktére bedzie narazone
drewno. Srodki ochronne: insektycydy, fungicydy, srodki zmniejszajace palnosc |
chronigce przed swiattem. Mogg by¢ organiczne, solami lub kreozotami. Istniejg dwie

klasy tych $rodkdé©: srodki zapobiegawcze i ochronne. Obrébka powierzchni obejmuje
szczotkowanie, natryskiwanie lub zanurzanie. Dogtebne zabiegi obejmujg zanurzanie na
goraco i na zimno oraz obrobke w autoklawie.

2. Suszenie drewna (29).Jest niezbedna do usuniecia wody, ktdra zajmuje szczeliny miedzy
widknami drewna i utrudnia procesy przemiany, takie jak klejenie czy lakierowanie. Ten
proces pomaga rowniez uniknac¢ odksztatcania sie drewna w czasie. Moze by¢ suszone
na zewnatrz lub sztucznie za pomoca ciepta, osuszania lub stosowania prozni.

3. Giecie (30). Jest to faza opcjonalna, ktéra polega na poddaniu drewna obrdébce cieplnej,
takiej jak odparowanie lub dziatanie czestotliwosci radiowych, poddaniu drewna sitom
Sciskania bez przekraczania granicy zerwania i ochtodzeniu w celu uzyskania
zakrzywionego ksztattu.

4. Ciecie (31). Wstepnie przygotowane panele drewniane sg dzielone na rdzne sekcje
poprzez ciecie na rozne gtebokosci i pod réoznymi katami, zgodnie z docelowymi cechami
funkcjonalnymi i estetycznymi produkowanych elementéw. Ten proces eliminuje seki tj.
obszary, w ktérych wyrosty gatezie ostabiajace drewno.

5. Okleinowanie i krawedziowanie (32). Operacja polega na pokryciu paneli cienkimi
arkuszami drewna. Stuzy do zapobiegania przerwaniu stojow zewnetrznych paneli o
duzej powierzchni, sktadajacych sie z roznych elementéw sklejonych ze soba lub do
pokrycia mebli wykonanych ze zwyktego drewna, drewnem szlachetnym. Fornirowanie
powierzchni czotowych i oklejanie krawedzi- obecnie nie ma potrzeby klejenia obrzezy,
dzieki wykorzystaniu laseréw.

6. Wiercenie (33). Wiercenie elementdéw w docelowych miejscach odbywa sie w celu
utatwienia wstawiania oku¢ montazowych lub akcesoridow uzupetniajacych.

7. taczenie i klejenie (34). Montaz i klejenie réznych elementdéw jest przeprowadzane w
celu otrzymania docelowej formy réznych wyjmowanych czesci mebli lub catego mebla.
Proces montazu rozni sie w zaleznosci od rodzaju mebli:

e Stoly. Nogi sg zmontowane z poprzeczkami tylnymi, bocznymi i przednimi. W
stotach bez ndg, gdzie boki petnia funkcje podparcia, montuje sie je bezposrednio
z tylna sciana. Na koniec goérny panel umieszczany jest na goérze. Jesli stdét ma
szuflady, najpierw zostanie zamontowana rama szuflady, a nastepnie szuflady
zostang wtozone.

o Krzesta. Najpierw przednie nogi taczy sie z przednim fartuchem, a tylne nogi z
tylnym fartuchem. Sg montowane razem z bocznymi fartuchami, a spdod jest
dodawany. Oparcie mozna taczy¢ bezposrednio z tylnymi nogami lub z
fartuchami.

e Sofy. Najpierw montuje sie podstawe wraz z nogami oraz z bokami i oparciem,
tworzac rame.

e Szafy. W tym przypadku proces montazu zaczyna sie od podstawy, nastepnie od
dotu, bokdw i tytu, gérnej pokrywy, szuflad i wreszcie drzwi,
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e Szuflady. Bokiiprzéd sg zmontowane, spdd jest wprowadzany i zamykany tylnym
panelem. Mozliwos¢ montazu podwdjnego frontu.

8. Piaskowanie (35). Powierzchnia jest przygotowana tak, aby utatwi¢ wykonczenie
powierzchni poprzez usuniecie wszelkich niedoskonatosci powstatych podczas obrobki
mechanicznej w wyniku tarcia. Proces ten pozwala rowniez na otwarcie poréw lakieru
lub farby, gdy maja by¢ one naktadane i wymagana jest dodatkowa warstwa.

9. Wykanczanie (36). Proces ten ma na celu podkreslenie waloréw estetycznych drewna
poprzez trwate wprowadzenie odpowiedniego odcienia, dotyku i jasnosci bez utraty ich
na skutek dziatania swiatta, zmian wilgotnosci, temperatury i erozji w czasie.

10. Tapicerka (37). Proces ten polega na pokryciu mebli réznymi rodzajami tkanin po ich
ztozeniu i wykonczeniu. Sa meble, ktére mozna tapicerowac bez wczesniejszego
lakierowania. Tapicerka rézni sie w zaleznosci od rodzaju mebli | jest powszechnie
stosowana:

e Sofy. Rozpoczyna sie od zastosowania tasmy (38), czyli procesem zszywania
elastycznych gumowych paskdw, w celu przykrycia powierzchni oparcia i siedzen.
Nastepnie w tylnej czesci oparcia uktada sie tkanine nosna, a na koncu caty stelaz
pokrywa klejem do przymocowania laminowanej pianki. Ostatnig tkanine
obiciowa zszywa sie na wierzchu gumy. Poduszki z pianki sg wytozone rownolegle.
Otwor pod podstawa rowniez pokryty jest tkaning. Po wykonczeniu tapicerki sofa
jest pakowana w ochronny plastik.

o Krzesfa. Poduszke piankowa umieszcza sie u dotu krzesta, owija sie tkaning i
mocuje klamrami do fartuchow. Istnieje mozliwos¢é wyboru pokrycia oparcia
laminowana pianka, a nastepnie zszywania ostatecznej formy tapicerki.

Rodzaje ptyt do produkcji czesci

Poszczegodlne czesci mebli moga by¢ wykonane z ptyt wykonanych z réznych rodzajow drewna,
ktdére zapewniaja rozne wiasciwosci konstrukcyjne i funkcjonalne, takie jak elastycznosc i
wytrzymatose.

Piyty drewnopochodne

Piyty, arkusze lub listwy pozyskiwane sg bezposrednio z pnia drzewa. Sg one wyzszej jakosci i
maja wieksze walory estetyczne. Moga pochodzi¢ z drewna litego (39) z drzew lisciastych, takich
jak deby lub kasztany, lub z drewna iglastego (40) z drzew wiecznie zielonych, takich jak sosny
lub jodty.

Kompozytowe piyty drewnopochodne

Tworzone z réznych rodzajoéw drewna. Rézne klasy:

o Piytywarstwowe. Sg one utworzone z réznych arkuszy sklejonego forniru, aby uformowac
ptyty | wypraski. Wyrdzniamy wsrdd nich sklejke (41), drewno trojwarstwowe i drewno z
zywicy syntetycznej.

o Plyty kompozytowe (42). Sktadaja sie one z warstwy srodkowej i warstwy powlekajgcej po
obu stronach. Warstwa srodkowa moze by¢ wykonana miedzy innymi z litych arkuszy
lub listew, drewna warstwowego, plyt widrowych, ptyt pilsniowych, zywic
ekspandowanych, a nawet pustych lub szesciokatnych plastrow miodu.

o Plyty widrowe (43). Sa one wytwarzane z widrow z przetworzonego drewna i klejow z
zZywicy syntetycznej poprzez zastosowanie podwyzszonej temperatury i cisnienia. Istnieja
ptaskie i wyttaczane ptyty aglomerowane oraz wypraski.

o Plyty pilsniowe (44). Jak sama nazwa wskazuje, sa one tworzone z réznych wiokien
drzewnych i s3 tgczone ze sobg réznymi sitami nacisku i temperaturami, dodatkiem
materiatow takich jak kleje i sita wigzania wtdkien. Sg podzielone na ptyty porowate i
twarde.
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TECHNOLOGIA PRODUKCIJI CZESCI

Stowo kluczowe

Opis

Rysunek

(28) Obrébka

Praca wykonana w celu spetnienia
minimalnych wymagan dotyczacych
trwatosci na czynniki biotyczne i
abiotyczne, na ktdre bedzie narazone
drewno.

(29) Suszenie

Proces usuwania wody, ktéra wypetnia
szczeliny miedzy widknami drewna i
utrudnia procesy przemiany, takie jak

klejenie czy lakierowanie,
a takze grozi odksztatceniami.

(30) Giecie

Faza opcjonalna, polegajaca
na poddaniu drewna obrdbce cieplnej,
takiej jak odparowanie lub dziatanie
czestotliwosci radiowych, poddaniu go
sitom Sciskania bez przekraczania
granicy zerwania i schtodzeniu
w celu uzyskania zakrzywionej formy.

(31) Ciecie

Podziat wstepnie przygotowanych
paneli drewnianych na rdzne sekcje
poprzez ciecie na rozne gtebokosci |

pod roznymi katami, zgodnie z
docelowymi witasciwosciami
funkcjonalnymi
i estetycznymi produkowanych
elementow.

(32)
Okleinowanie
i
krawedziowanie

Pokrywanie paneli cienkimi arkuszami
drewna w celu unikniecia przerwania
stojow zewnetrznych plyt o duzej
powierzchni, sktadajacych sie
z roznych klejonych elementdw lub
pokrycia mebli wykonanych
ze zwyktego drewna drewnem
szlachetnym. Licowanie
i oklejanie krawedzi
na krawedziach.

(33) Wiercenie

Proces wykonania otwordw
w elementach w miejscach
docelowych utatwiajace wstawianie
okuc¢ montazowych
lub akcesoriow uzupetniajgcych.

(34) Laczeniei
klejenie

Montaz i sklejanie roznych elementow
za pomoca klejow, w celu utworzenia
roznych czesci wyjmowanych mebli
lub catego mebla.
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Usuwanie wszystkich niedoskonatosci
powstatych podczas obrobki
skrawaniem powstatych poprzez

(35) tarcie,

Piaskowanie aby utatwic¢ wykonczenie. Pozwala
rowniez na otwarcie poréw drewna
wczesniej pokrytego lakierami
i farba.

Ma na celu podkreslenie waloréw
estetycznych drewna poprzez trwate
wprowadzenie odpowiedniego
odcienia, dotyku
i jasnosci.

(36)
Wykanhczanie

Skfada sie z wytworzenia pokrycia,
przy uzyciu tkanin
Z réznych typow mebli po ztozeniu i
wykonczeniu. Istniejg meble, ktore
mozna tapicerowac bez
wczesniejszego lakierowania.

(37) Tapicerka

Proces spinania elastycznych paskow
gumowych do pokrycia powierzchni

(38) Tasma oparcia i siedzen
tapicerska w tapicerce. Znajduje zastosowanie
zarowno

w krzestach, jak i sofach.

RODZAJE PLYT DO PRODUKCIJI CZESCI

Stowo kluczowe Opis Rysunek

To drewno pochodzi z drzew
lisciastych, takich jak deby czy
kasztany. Rosna powoli, maja grube
pnie, mato zywicy, sg bardzo
wytrzymate i trudne w obroébce.
Drewno lisciaste wystepuje w szerokiej
gamie koloréw.

(39) Drewno
lisciaste

To drewno pochodzi
z catorocznie zielonych drzew, takich
jak sosny lub jodty. Rosna szybko,
zwykle maja jasne kolory, bardziej
zaznaczone stoje i duzo zywicy. Zwykle -
s3 Izejsze i tatwiejsze w obrobce niz : : —
drewno lisciaste.

(40) Drewno
iglaste

Piyta kompozytowa utworzona
z roznych arkuszy niezwalcowanego
(41) Sklejka forniru drewnianego sklejonych
widknami poprzecznie jedno nad
drugim poprzez silny nacisk i ciepto.
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(42) Ptyta
kompozytowa

Ptyta kompozytowa sktada sie
z warstwy srodkowej i warstwy
powlekajacej po obu stronach.
Warstwa srodkowa moze by¢
wykonana miedzy innymi z litych
arkuszy lub petnych listew, natomiast
boczne moga by¢ wykonane ze sklgjki.

(43) Plyta
widérowa

Plyta kompozytowa wykonana
Z wiorow pochodzacych
z recyklingu w potgczeniu
z klejami z zywicy syntetycznej oraz
zastosowaniem podwyzszonej
temperatury i cisnienia.

(44) Ptyta

pilsniowa

Ptyta kompozytowa wyprodukowana
poprzez rozktad drewna na witdkna i
potaczenia tych widkien
z dodatkowymi klejami i woskami w
roznych warunkach temperaturowych
i cisSnieniowych.
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Rozdziat 3.3
Materiatly t3czeniowe
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Rozdziat 3.3 Materiaty taczeniowe

Sa to komponenty, ktore stuzg jako tacznik do tgczenia, zamykania lub obracania réznych
elementow konstrukcyjnych mebli. Moga to by¢ zaréwno kleje, jak i sprzet.

Trwate materiaty tgczeniowe- bez mozliwosci roztozenia -

Najczesciej stosowanymi materiatami stolarskimi w tego typu ztgczach sa kleje. Stosowane sa na
ogot w stosunkowo niewielkich meblach, ktdére nie wymagajga demontazu ze wzgledow
transportowych. Zaleta jest to, ze caty montaz jest wykonywany w fabryce, a wadg jest wymog
dotyczacy duzych iloscitadunku, co wyjasnia, dlaczego ten system nie jest uzywany w przypadku
towardw eksportowanych. Najpopularniejsze rodzaje klejow to:

Kleje sztuczne:

Wodne kleje winylowe
Kleje topliwe (termoplastyczne)o duzej predkosci adhezji
o Poliolefinowe (PO)
o Poliuretanowe i reakcyjne kleje poliuretanowe (PUR)
o Octanowe etylenowo- winylowe (EVA)
o Amorficzne poli-alfa-olefiny (APAO)
Kleje mocznikowo- formaldehydowe
Epoksydowe kleje zywiczne

Kleje naturalne:

Kleje glutynowe
Kleje kazeinowe

Kleje sa klasyfikowane wedtug warunkéw klimatycznych i trwatosci:

e Cl: Do wnetrz, wilgotnos¢ drewna < 15%.

e C2: Do wnetrz, krotka i sporadyczna ekspozycja na dziatanie wody w stanie ciektym,
kondensacji lub wysokiej wilgotnosci wzglednej powietrza. Zawartos¢ wilgoci w drewnie
<18%.

e C3: Do wnetrz, krotki i czesty kontakt z woda. Brak narazenia czesci zewnetrznych na
warunki atmosferyczne.

e C4 Do wnetrz, duze i czeste narazenie na wode w stanie cieklym lub kondensacje.
Ekspozycja czesci zewnetrznych.

Kleje sa na ogo6t stosowane w nastepujacych podstawowych spoinach przy obrébce drewna:
- Potaczenie na wcezep lub na jaskdtczy ogon (drewno lite)

- Potagczenie wrebowe (lite drewno) i potaczenie na wpust (rowek, wpust)

- Pofgczenie na pidro i wpust (drewno lite)

- Wpuszczane i czopowe (luzne lub biskwitowe)

- Potaczenie proste lub katowe za pomoca kotkdw (do litego drewna i paneli). Kotek nalezy
przyklei¢ na catej jego rowkowanej cylindrycznej powierzchni.

- Potaczenie ukosne za pomoca kotkow lub biskwitéw (zazwyczaj kat 45°, lite drewno i panele)
- Sktadane potgczenie ukosne (sktadane)

- Mufy z nieroztgcznymi tgcznikami rozporowymi (45) (moga by¢ rowniez klejone)
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Demontowalne materiaty taczeniowe

Istnieje szeroka gama okuc tradycyjnych i nowoczesnych, ktérych zastosowanie uzaleznione jest
gtownie od dostepnosci na rynku, kosztow oraz jakosci (funkcji i bezpieczenstwa) mebli.
Stosowane sg gtownie w duzych meblach, ktére s montowane w migjscu docelowym. Sa
podzielone na:

Sprzet do mocowania
Jego jedyna funkcja jest utrzymanie stabilnego potaczenia miedzy réznymi czesciami mebli.
Zwykle jest metalowy lub plastikowy. Wéréd najbardziej tradycyjnych okué (46) mozemy znalezé
gwozdzie, kotki oraz réznego rodzaju wkrety:
¢ Gwozdzie (47): diugie i cienkie zelazne elementy z tbem i koncdwka uzywane do
mocowania czesci.
e Szpilki (48): mate gwozdzie do precyzyjnej pracy.
o  Wkrety (49): zestaw gwozdzi ze zmiennym tbem, zaopatrzony w gwint spiralny i
cylindryczny odcinek pomiedzy obiema czesciami. Istniejg cztery rodzaje srub: z tbem
ptaskim, z tbem okragtym, z tbem t6jowym i Srubami dwustronnymi.

W ostatnich latach opracowano bardziej ztozony, stabilny i odporny sprzet. Obejmuje on:
e Zdejmowane okucia specjalne do potaczeh ukosnych (50).
Osprzet specjalny, np. mimosrodowe sruby zamka (51) w réznych wariantach.
Potaczenie kotkdw i metalowej sSruby z nakretka poprzeczna (52).
Zdejmowane taczniki rozporowe (53).
Okucia katowe (54).
Sprzet do paneli tylnych:
o taczniki do prowadzenia bocznego wpustu (55) paneli tylnych (mate meble).
o taczniki do prowadzenia czolowego wpuszczania rowkoéw (56) paneli tylnych
poprzez wiercenie.
e Specjalny sprzet do podtek i szaf:
o taczniki zaciskowe (57) za pomoca kotkdw lub Srub.
o Okucia dotaczenia na jaskétczy ogon (58) do niewidocznego montazu.
o Plastikowa wktadka piasty ze wspornikiem (59) dla stabilnych ztaczy.
o Wsporniki do szklanych pétek (60).

Sprzet przegubowy

Oproécz zapewniania mocowania, ten sprzet jest rowniez odpowiedzialny za ruch elementow,
ktore faczy. Zawiasy sa przegubowymi okuciami, sktadajacymi sie z réznych czesci ze wspdlna
0sig, ktora stuzy do taczenia dwoch powierzchni, umozliwiajgc obrdt obu czesci lub jednej czesci
wzgledem drugiej.
Ogodlnie rzecz biorac, zawiasy sa klasyfikowane i zréznicowane w zaleznosci od stopnia otwarcia,
poziomu widocznosci i systemu rozmieszczenia. Wsrdd innych rodzajow mozemy wyrdznic:
e Zawiasy ptaskie / czotowe (61): ztozone z dwdch skrzydet przegubowych za pomoca osi
lub sworznia. Zwykle stosuje sie je w drzwiach i oknach.
e Zawiasy obrotowe (62): ztozone z ostrza z czopem, ktory jest podparty lub wiozony w
inny, dzieki czemu jeden z nich moze sie tatwo obracac¢ wzgledem drugiego.
e Zawiasy ukryte (63): najczesciej stosowany zawias we wszystkich typach mebili.
Niewidoczne z zewnatrz, zamykaja sie pod pewnym katem, sg wyjmowane, a takze
regulowane. Klasa obejmuje réwniez zawiasy sko$ne (64).
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TRWALE MATERIALY LtACZENIOWE- BEZ MOZLIWOSCI ROZLOZENIA -

Stowo kluczowe Opis Rysunek

Do ukrytych potaczen. Nieusuwalne

(45) taczniki szafek w matych meblach i N C o | = .
Nieodtaczalny szufladach. Zastosowanie: ptyta MDF | P NN \t ) | '
tacznik rozporowy ptyta widrowa. Mozna go taczy¢ z ‘ Q‘ T | EV

drewnianymi kotkami lub klejem.

DEMONTOWALNE MATERIALY t ACZENIOWE

Stowo kluczowe Opis Rysunek
(46, 47, 48, 49) Stosowane w prostych potgczeniach lub
Tradycyjne do mocowania bardziej ztozonego | i
o e . h | ‘ ‘ i F .
taczniki sprzetu pomochniczego. Sktada sie z [ | | bl \\
(gwozdzie, kotki i gwozdzi, koncowek { é i L LAEY
Sruby) i Srub réznych typow.
(50)

Wzmacnia potaczenie, umozliwiajac
jednoczesnie demontaz w przypadku
transportu. Jeden z przyktadow
stanowig jezyczki w ksztatcie herbatnika.

Demontowalny
specjalny osprzet
do potaczen
ukosnych

Mocny mechanizm mocujacy stosowany
(51) Sruba zamka | w meblach z plyt widrowych, ktory nie
mimosrodowego wymaga specjalistycznych narzedzi,
wystarczy srubokret i klucz imbusowy.

(52) Metalowa Super mocne elementy mocujace.
Ssruba z nakretka | Bardziej bezpieczne niz konwencjonalne
poprzeczna Sruby.

Rozszerzalna i wyjmowana sruba
rozporowa do szaf i duzych mebili. Jest
(53) Odtaczalny montowana przez wiercenie, elementy
tacznik rozporowy sa montowane i dokrecane w celu
rozszerzenia za pomoca klucza
imbusowego.

Odfaczane ztagcze do matych elementow.

(54) Sprzet Umieszcza sie go miedzy naroznikami
katowy dwaoch paneli

i Mmocuje za pomoca srub.
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(55) taczniki do
bocznego
wprowadzania
rowkowego

W przypadku niewidocznych
zastosowan montaz odbywa sie od tytu
mebla. Jest wkitadany do szczeliny z
boku. Prosty montaz, brak narzedzi i
wiercenia w matych meblach.

(56) Laczniki do
czotowego
wprowadzania
rowkowego

Sg one wstepnie zamontowane w
otworze rowka i pozwalaja na wiasciwe
ustawienie i ostateczny montaz panelu
tylnego. Podczas wkrecania elementu,
tylny panel jest przesuwany do przodu i
element jest odpowiednio regulowany.

(57) Ztacza

Umozliwia tworzenie potaczen o
wysokiej stabilnosci katowe),
wymaganych w przypadku duzych

B

A
~

do rowkoéw
na jaskétczy ogon

zaciskowe i wysokich bryt, takich jak szafy lub potki. ‘ f,{ j 7
Praktyczny i szczelny montaz. NI
(58) Okucia Ukryte potaczenie zapewniajace solidne N | ;

wzmocnienie kazdej potki. Stabilizuje
wysokie i wystajgce elementy.

(59) Plastikowa
wktadka
Z podparciem

Wspornik wsuwa sie w boczna sciane, a
meble sciska recznie. Wypustka
rozszerza sie na potce
i jest mocowana za pomoca wspornika.
Zabezpiecza potke przed
przewroceniem. Nie sg wymagane
zadne narzedzia, ale wspornik mozna
przykreci¢, aby uzyskac bardziej stabilne
potaczenie.

(60) Wsporniki do
szklanych pétek

Wspornik do wiertet3mm i 5 mm
z dwoma wypustkami klinowymi
i wktadka trzpieniowa, ktdra zapobiega
slizganiu sie szkfa.

(61) Zawiasy
ptaskie /
doczotowe

Skrzydfa sg wprowadzane
w wyrzezbione otwory krawedzi mebli i
drzwi. Do ukrytego montazu i drzwi bez
felgi. Os obrotu jest przymocowana do
dwaoch skrzydet.

(62) Zawiasy
obrotowe

Pozwalajg na obroét szklanych drzwi lub
innych kruchych materiatow i
materiatow, ktdre trudno przebic
konwencjonalnymi zawiasami. Zwykle
s3 bardziej estetyczne.

(63) Ukryty zawias

Sktada sie z kubka i ramienia
mocujgcego. Kubek jest staty, osadzony
w wewnetrznej powierzchni drzwi.
Niektore modele mozna wzmocnié
Srubami.

S Co-funded by the
WV Crasmus+ Programme
kol of the European Union




MODUt 3

TECHNIKI KONSTRUKCYJINE, MONTAZOWE | SKLADANIA

(64) Zawias
ukosny

Podklasa ukrytego zawiasu stworzonego
specjalnie do przegubu drzwi ukosnych.
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Rozdziat 3.4
Elementy akcesoriow
meblowych
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Rozdziat 3.4 Elementy akcesoriéow
meblowych

Elementy wyposazenia to elementy zbedne, ktdére zapewniaja dodatkowa funkcjonalnosé
mebla, ale nie sa czescia jego podstawowej konstrukcji, poniewaz sam mebel juz bez nich
funkcjonuje.

Ogodlne akcesoria do skrzydet drzwiowych

Niezaleznie od typu mebla, wszystkie meble z frontem zakrytym drzwiczkami mozna uzupetnic:

¢ Uchwytami (65). Sa to uchwyty, ktore pociaga sie, aby otworzy¢ drzwiczki lub szuflady

mebli. Maja wydtuzony poziomo ksztatt i czesto sg mocowane do drzwi za pomoca
dwaodch srub, chociaz mozna je rowniez osadzac.

¢ Gatkami (66). Gatki to uchwyty, ktére petnia taka sama funkcje jak klamki, z ta réznica, ze
maja zwykle bardziej okragty ksztatt i sa mocowane do drzwi za pomoca jednego otworu.

e Zatrzaskami dociskowymi (67). Wspomagane mechanizmy otwierania bez uzycia
uchwytéw lub gatek uruchamianych pod cisnieniem. Po nacisnieciu uruchamia sie
mechanizm sprezynowy i drzwi zostajg otwarte.

e Systemami cichego domyku. Sa to akcesoria, ktore sg umieszczane w poblizu rowka
drzwiowego, aby zmniejszy¢ zarowno fizyczny, jak i akustyczny wptyw drzwi podczas
zamykania. Istniejg dwa rodzaje amortyzatorow:

o Przepustnice powietrza (68). Sktadaja sie z komory powietrznej z mechanizmem
sprezynowym, ktory amortyzuje uderzenie drzwi oraz ptyty adaptera, ktoéra
mocuje komore w poblizu rowka. Po otwarciu drzwi, komora jest wypetniona
powietrzem i sprezyna rozszerza sie. Kiedy drzwi uderzajg podczas zamykania,
sprezyna kurczy sie, stopniowo wypuszczajac powietrze, ktére dostato sie do
komory.

o Elastyczne amortyzatory (69). Sa znacznie prostsze niz pochtaniacze powietrza.
Wprowadza sie je po prostu wzdtuz rowka drzwi poprzez wiercenie, przybijanie
gwozdzi lub klejenie. Kiedy drzwi uderzajg podczas zamykania, zderzaki sciskaja
sie i amortyzuja uderzenie.

- Ogranicznikami otwarcia (70). Sa to akcesoria, ktére zapobiegaja przekroczeniu
okreslonego kata otwarcia drzwi. Sa przydatne w drzwiach na zawiasach, ktére nie maja
zdefiniowanej granicy otwarcia.

« Zamkami i systemami zamykajacymi (71). Metalowe mechanizmy mocowane na
drzwiach chronig zawartos¢ mebli i uniemozliwiaja ich otwarcie bez zgody wiasciciela.

Systemy przesuwne do szuflad i pétek

Systemy przesuwne to uzupetniajace sie okucia, ktére utatwiajg otwieranie szuflad, zapewniaja
mobilnosc potkom, absorbuja ich ciezar i zawartos¢ oraz podnoszg wartos¢ mebla. Pozwalajg na
czesciowe lub catkowite wysuniecie szuflady oraz, w zaleznosci od modelu, niektdre systemy
posiadajg zintegrowany mechanizm samodomykajacy.

e Prowadnice do szuflad:

o Prowadnice kulkowe (72). Wykonane ze stalowych lub plastikowych tozysk
kulkowych i elementu ustalajacego, ktéry mocno je trzyma, umozliwiajac
wzgledny ruch miedzy dwiema czesciami prowadnicy.

o Szyny prowadzace (73). Zwykle s3g to powierzchnie plastikowe ztozone z dwoch
czesci, jednej przymocowanej do bokéw szuflady, a drugiej do mebli, ktére sa
potgczone rowkami petnigcymi role szyn bez kulek i rolek.
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o Prowadnice rolkowe (74). Poruszanie sie po szynach, na ktorych
odpowiedzialnymi elementami sa rolki. Typy rolek sa rozne, od rolek
poliamidowych z tozyskami slizgowymi do rolek poliamidowych z tozyskami
kulkowymi, rolek stalowych z powitoka poliamidowa z tozyskami kulkowymi i
cichobieznych rolek.

o Ukryte prowadnice (75). Niewidoczne gotym okiem. Zwiekszaja estetyke mebli.
Naktadane na szuflade, prowadnice ponizej dna i po bokach szuflady. Utrzymuje
boki mebili.

e Prowadnice pétek:
Prowadnice kulkowe z poétkami (76). Sg to prowadnice na tozyskach kulkowych ze
specjalnymi mechanizmami mocujacymi do fagczenia pod blatem mebli, dzieki czemu
szyny sa zawieszone. POtki sg umieszczone na specjalnych wspornikach, ktore
Zapewniaja im stabilnosc¢ i stabilnosc.

o Prowadnice rolkowe poétek (77). Te sg umieszczone po bokach. Mechanizm jest oparty
na rolkach.

Wyposazenie do szafek i garderéb

Zarowno szafy, jak i garderoby posiadajg dodatkowe akcesoria przebudowujgce wewnetrzng
przestrzer meblii zwiekszajace poziom uzytkowania. Wsréd réznych akcesoriow, ktore mozemy
znalez¢:

Wieszaki

To wszystkie akcesoria, ktdre pozwalajg na wieszanie ubran, aby nie pomarszczyty sie lub nie
dotykaty podtogi szafy. Wieszaki moga mie¢ montaz staty lub by¢ zdejmowane. Istniejg rézne
rodzaje wieszakow:

e Prety state (78). To najprostszy rodzaj wieszaka. Sktada sie z preta, ktory jest zwykle
wykonany z pustych profili z tworzywa sztucznego lub metali lekkich, takich jak
aluminium i ktory jest przymocowany do scian bocznych szafy za pomoca specjalnych
adapterdw. Z kolei te adaptery s mocowane za pomoca srub.

e Prety przegubowe (79). Bardziej ztozone niz prety state. Sktadaja sie z dwdch bocznych
ramion mocowanych do przegubodw, ktdre sg zakotwiczone w bocznych panelach szafy
Zza pomocya Srub oraz srodkowego drazka odpowiadajacego za podtrzymanie ciezaru
wiszacej odziezy. Drazek trakcyjny pozwala drazkowi poruszac sie w sposob przegubowy.

e Zdejmowane prety (80). Sa to prety z mozliwoscia przechodzenia przez boczne
prowadnice, ktore sa zakotwiczone w szafie. Majg bardziej ograniczony ruch niz prety
przegubowe, poniewaz poruszaja sie tylko po jednej ptaszczyznie. Mozna je jednak ztozyc,
aby zajmowaty mniej migjsca.

e Stojaki (81). Regaty to wieszaki podobne do drazkdw przykrecanych pod potki lub blat
mebla. Stojak skiada sie z prowadnicy, ktéra kontroluje poziomy ruch wieszaka w
przypadku, gdy utrudnia on przejscie podczas przeszukiwania innych czesci garderoby.

e Stojaki na krawaty (82). To specjalny rodzaj wieszakéw na krawaty. Sktadaja sie z
poziomego wspornika, z ktérego wystajg rézne zeby i sa przykrecone do boku szafki.

e Stojaki na paski (83). Wieszaki podobne do wieszakdw na krawaty, ale przeznaczone do
sprzaczek paskow. Dziatajg na tej samej zasadzie poziomego podparcia, ale z mniejsza
liczba zebow i wiekszym odstepem miedzy nimi.
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OGOLNE AKCESORIA DO SKRZYDEL. DRZWIOWYCH

Stowo kluczowe Opis

Rysunek
Element o wydtuzonym poziomo A

ksztatcie. Czesto mocuje sie go do
(65) Uchwy drzwi za pomoca dwoch srub.
Moga by¢ osadzane.
Element o bardziej okragtym
(66) Gatka

ksztatcie niz uchwyty. Mocowany
jest za pomoca jednej Sruby.

Do wspomaganego otwierania bez PR
. . o] ]

uchwytow i gatek. Jest ===
aktywowany przez cisnienie. Moze
mie¢ koncowke magnetyczna lub
gumowa.

(67) Zatrzask
cisnieniowy

(68) Mechanizm posiadajacy komor@ z
Przepustnica powietrzem, ktore t+gm| oerL_Jt
powietrza wywotany uderzeniem drzwi

podczas zamykania.

Petne amortyzatory, ktére

(69) Elastyczne | wprowadza sie poprzez wiercenie,

Stowo kluczowe

amortyzatory przybijanie lub wklejanie w rowki
drzwi.
(70) Sa to akcesoria, ktdre zapobiegaja
Ograniczniki przekroczeniu okreslonego kata
otwarcia otwarcia drzwi.
(71) Zamki i Metalowe mechamzmy .
mocowane na drzwiach chronia
systemy o S R
. zawartos¢ mebli i uniemozliwiaja
zamykania

ich otwarcie bez zgody wiasciciela.

Opis

SYSTEMY PRZESUWNE DO SZUFLAD | POLEK

Rysunek

Szyny utworzone ze stalowych lub
plastikowych tozysk kulkowych

Prowadnice

(72) oraz element ustalajacy, ktory
Prowadnice utrzymuje je i prowadzi w sposob
kulkowe umozliwiajacy wzgledny ruch

miedzy dwoma cztonami
prowadnicy.
Plastikowe powierzchnie ztozone z
dwaoch czesci, jednej
(73)

przymocowanej do bokow

szuflady, a drugiej do mebli, ktore

sg potaczone rowkami petnigcymi
funkcje szyn bez kulek i rolek.
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(74)
Prowadhnice
rolkowe

Szyny slizgowe, w ktdrych
elementami odpowiedzialnymi za
ruch sa rolki.

(75) Ukryte
prowadnice

Sa niewidoczne gotym okiem.
Zwiekszajg estetyke mebli.
Naktadane na szuflade,
prowadnice ponizej dna i po
bokach szuflady.

(76) Potkowe
prowadnice

Szyny ze specjalnymi
mechanizmami mocujacymi do
taczenia poprzez zawieszenie pod

Stowo kluczowe

kulkowe sufitem mebli.

(77) Taki sam mechanizm jak powyzej,
Prowadnice ale sg one umieszczone po bokach
rolkowe i za pomoca rolek przesuwaja

poétkowe szyny.

Opis

WYPOSAZENIE DO SZAFEK | GARDEROB

(78) Drazek

Najprostszy rodzaj wieszaka.
Mocowana jest do paneli bocznych
Za pomoca specjalnych
wspornikow.

Rysunek

(79)
Przegubowy
drazek

Sktada sie z dwadch bocznych
ramion i srodkowego paska.
Drazek trakcyjny pozwala na
przemieszczanie drazka. Jest
przykrecony do bocznych desek.

(80) Drazek
zdejmowany

Drazek porusza sie wzdtuz
prowadnic zakotwiczonych w
Scianach bocznych szafy. Sam ruch
jednej ptaszczyzny.

(81) Stojak

Stojak przykreca sie pod potki lub
blat mebli. Przedstawia
prowadnice, ktora kontroluje ruch
wzdtuz szyny.

(82) Wieszak
na krawaty

Specjalny stojak do zawieszania
krawatow sktadajacy sie ze
wspornika, z ktérego wystaja rozne
zeby. Moze by¢ mocowany lub
zdejmowany.

(83) Wieszak
na paski

Taka sama konstrukcja jak wieszak
na krawaty, ale z wiekszym
odstepem miedzy zebami. Moze
by¢ mocowany lub zdejmowany.
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Rozdziat 3.5
Techniki montazu i tgczenia

ZAWARTOSC EDUKACYINA ZAWARTOSC
o = & —
|“= z — > — Potaczenia ptaskie
Podrecznik  Dodatkow  Dodatkow  Cwiczenia i Potaczenia
i a literatura e linki ary naroznikowe
Ramowe potaczenia
TEST CZAS TRWANIA ECVET naroznikowe 29
n__Ll 1 Potaczenia wzdtuzne 29
JSI7=
=4 0.04
(] Potaczenia rozporowe 29
Quiz
(na koncu kazdego GODZINA Punktow /
modutu) 0.2 na caty modut
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Rozdziat 3.5 Techniki montazu i t3aczenia

Potaczenie to kombinacja geometrii czesci, ktdére maja by¢ montowane, i zastosowanych
srodkow (klej i/ lub osprzet). W zaleznosci od materiatu ztgcza mogg by¢é mocowane lub
odfaczane. We wszystkich potgczeniach nalezy uwzglednic stolarke, dylatacje i skurcz.

Potaczenia ptaskie

Potaczenia ptaskie bezklejowe

Ptaskie potaczenia sg zwykle stosowane na ptaskich szerokich powierzchniach z litego drewna
narazonych na duze wahania wilgotnosci. Ich funkcja jest niezauwazalne wigzanie oddzielonych
obrobionych ptyt i unikanie odksztatcen poprzez niezbyt szerokie ciecie.

e Potaczenie poétkryte (84). Kazda deska ma naprzemiennie wpusty o jednakowych
wymiarach i grubosci potowy deski z gtebokoscia wedtug preferencji. Zastosowanie:
proste powtoki i pokrycia dachowe i podtogowe.

e Potaczenie na piéro i wpust (85). Potaczenie krawedzi jednej deski, ktéra ma piodro, z
krawedzig drugiej deski, ktéra ma wpust. Bardziej solidne niz potagczenie potdw drewna.
Zastosowanie: m.in. do pokrywania scian i dachoéw, wyktadania desek podtogowych. W
drewnie uzywanym do podtdg rowek jest przesuniety posrodku, aby zapewni¢ wieksza
grubosc¢ powierzchni erozji.

o Falszywe potaczenie na piéro i wpust (86). W krawedziach desek wykonuje sie wpust i
taczy sie je na pidro sktadajace sie z kawatka sklejki lub ptyty pilsSniowej. Zastosowania:
takie same jak potaczenie na pidro i wpust.

o Potaczenie zakiadkowe (87). Potaczenie odrebnych desek ryflowanych obiema
krawedziami tak, aby gorne skrzydto wpustu doskonale tgczyto sie z wpustem drugiego
oraz dolnym skrzydtem tego samego. Zastosowanie: pokrycie ptyt mieszkaniowych i
garazowych.

Klejone potaczenia ptaskie

Oparte sa na ptaskich powierzchniach tak przygotowanych, aby po sklejeniu nie byty widoczne
fugi, zawsze zwracajgc uwage na kierunek skurczu i stolarke.

¢ Potaczenie na styk (88). Potgczenie to polega na potaczeniu krawedzi deski z krawedzia
drugiej. Zazwyczaj ptyty sa taczone i klejone bez wygtadzania, aby pdzniej sptaszczyc
powierzchnie i wyrownac grubos¢. Zastosowanie: elementy scienne mebli i drzwi, inne
wypetniacze i korpusy z litego drewna.

e Potagczenie korony (89). Jest to spoina pomiedzy krawedziami desek, w ktorej
powierzchnia do klejenia jest zwiekszana poprzez frezowanie zygzakowe. Zastosowanie:
gotowe deski, rzeznie i piekarnie.

¢ Potaczenie na kotki (90). Potacz z drewnianymi kotkami, aby uzyska¢ podwyzszone
mocowanie. Kotki sg od 2 mm do 3 mm krotsze niz gtebokos¢ wiercenia, aby wchtonac
nadmiar kleju.

e Fatszywie klejone potgczenie na pidro i wpust.

Mocowanie klejonych ptyt 7 litego drewna
e Pofaczenie typu Dado z jaskoétczym ogonem
e Listwy krancowe
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Potaczenia naroznikowe

Z tych potaczen wykonuje sie korpusy mebli. Szerokie deski z litego drewna, ptyty ze sklejki lub
piyty pilsniowe sg potaczone koncami.

e Potaczenie z gwozdziami (91). Jesli w potaczeniu jest wykonany felc, uwaza sie, ze jest to
potaczenie na pidro i wpust z gwozdziami.

e Potaczenie na piéro i wpust (92). Odpowiednie potaczenie krawedzi zewnetrznych w
produktach z litego drewna i przygotowanych ptytach, a nie w ptycie pilsniowej.

e Potaczenie klinowe i rowkowe (93). Stosowany w deskach z litego drewna oprawionych
w ksztatt litery T. Pidro jest zawsze frezowane w czesci, przez ktérg przechodzi, a wpust /
felc jest otwierany w elemencieg, z ktorym sie styka.

e Potaczenie na kotki (94). Istnieja dwa rozne typy: kotki rozporowe i kotki skosne (proste
lub katowe).

e Potaczenie palcowe (95). Skiada sie z wielu zebdéw lub czopdw dopasowanych razem z
innymi. Pozwala na kurczenie sie i pecznienie zwigzanych kawatkow, ale nie zapobiega
ich wypaczaniu. Istniejg rozne typy palcow: proste, czesciowo ukryte, na jaskotczy ogon,
obrobione maszynowo, proste piéro i wpust oraz wpuszczane i czopowe (96).

e Potaczenia z odtgczanym osprzetem.

Ramowe potgczenia naroznikowe

Ramy to z reguty elementy podparcia lub wzmocnienia konstrukcji. Potgczenia musza unikac
pojawiania sie odksztatcen. Istnieja rézne typy zespotow:
e Potaczenia potkryte (97)
Wpuszczany i czopowy (98)
Potaczenia diutowane
Jezyk, fatszywy jezyk lub kotki

Potaczenia wzdtuzne

Potaczenia wzdtuzne (99) pozwalaja na utozenie drewna zgodnie z kierunkiem stojéw. Mozna to
zrobi¢ z potdwka drewna, na piéro i wpust, z fatszywym pidrem, z klejeniem warstwowym lub na
jaskotczy ogon.

Potaczenia rozporowe

Te zfacza stuza do taczenia stép lub podpdr z ptotkami lub poprzeczkami. Do tego typu
odpowiednie sg potaczenia dtutowanych poprzeczek i poprzeczek z kotkami rozporowymi.
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POLACZENIA PLASKIE

Stowo kluczowe

Description

Image

(84) Potaczenie
potkryte

Najprostsze potaczenie. Polega na taczeniu
stolikow felcowych w alternatywnej formie.

Mozna wykonac profilowanie, aby
podkresli¢ potaczenie.

-V

(85) Potaczenie
na piéro i
wpust

Solidne potaczenie, pomiedzy deska z

pidrem a deska z wpustem. Grubosc pidra i

szeroko$c rowka: 1/3 grubosci ptyty.
Gtebokosc rowka: Y2 grubose¢ deski lub 14
grubose piodra.

-,

(86) Fatszywe
potaczenie na
piéro i wpust

Zapobiega to utracie materiatu na
szerokosci deski, poniewaz dwie krawedzie
kazdej deski sa felcowane, a pidro jest
rozstawione. Szerokos¢ jezyka: od 1do V4
szerokosci deski. Grubosé: 1/3 szerokosci
deski.

(87) Potaczenie
zaktadkowe

Typ potaczenia, w ktorym zwigzek jest
naprzemiennie z kréccami.

(88) Potaczenie
stykowe od
krawedzi do

krawedzi

Krawedz jednej deski jest przyklejona do
krawedzi drugiej. Katy musza byc¢
podniesione do kwadratu, aby uzyskac
prawidtowe potaczenie. Montaz odbywa sie
samolotem recznie lub maszynowo.

(89) Potaczenie
korony

Stosowany w potaczeniach wymagajacych
duzej wytrzymatosci. Duza powierzchnia
klejenia pomaga zapewnic spdjnosc.

=i
-

(90) Potaczenie
kotkowe

Stowo kluczowe

Wyzsze utrwalenie. Wiercenie nalezy
wykonac¢ prawidtowo. Diugosé: podwaojna
grubos¢ drewna. Srednica: od 2/5 do 3/5
grubosci.

POLACZENIA NAROZNIKOWE
Opis

Rysunek

(91) Potaczenie
z gwozdziami

Prosty montaz. Gwozdzie nie trzymaja sie
tak dobrze po stronie koncowej i nalezy
przewidziec¢ paski narozne, aby wzmocnic
potaczenie lub wystajaca koncowke
gwozdzia nalezy ponownie whbic.
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(92) Potaczenie Podobnie jak w przypadku potaczenia
na piéro i kotkowego, potaczenie to zwieksza opor
wpust montazowy.

Wreg: wgtebienie wyciete w krawedzi
kawatka materiatu, zwykle drewna. Rowek:
szczelina lub wykop wyciety w czesc
biegnaca rownolegle do widkien, w
przeciwienstwie do felgi, rowek nie
wystepuje na krawedziach elementu. Dado:
kiedy rowek przebiega prostopadle do
stojow drewna.

(93) Potaczenie
wrebowe i
wpustowe

(94) Potaczenie Technika stolarska wzmacniajgca zespot |
kotkowe zwiekszajgca jego wytrzymatosc.

Technika stolarska, w ktorej seria cietych

(95) Potaczenie | ,szpilek” rozcigagajacych sie od konca jednej
palcowe deski zazebia sie z serig ,ogonow"

przecietych na koncu innej deski. o

(96) Potaczenie
palcéw
(wpuszczane i
czopowe)

Potaczenie palcow (wpuszczane i czopowe).

RAMOWE POLACZENIA NAROZNIKOWE

Stowo kluczowe Opis Rysunek

Najprostsze potaczenie naroznikow
(97) Potaczenie oscieznic i takie, ktére trwa najmniej. Musi
potkryte by¢ przyklejony lub wzmocniony
gwozdziami.

Najbardziej odpowiednie potgczenie do
produkcji mebli i okien. Moze by¢ z czopem
kwadratowym (zdjecie), jednostronnym lub

dwustronnym ukosem.

(98)
Wpuszczane i
czopowe

POLACZENIA WZDLUZNE

Stowo kluczowe Opis Rysunek

_:.-:.:g:::f;;r:"«"

(99) Potaczenia Potaczenie kotkowe potgczone z palcami —

wzdtuzne obszardw klejenia.
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